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CALCULO DE LA
MASA LINEAL DE
UN TUBO DESNUDO

FORMULAS Y EQUIVALENCIAS

» La masa lineal de un tubo o una funda varia en funcién de su didmetro,

su espesor y su material.

M=[(7*D?)/4 - (1*d?)/4]*G

M: Masa lineal
70: 3.14159265359

D: Didmetro exterior del tubo
d: Didmetro interior del tubo

G: Densidad del material

Equivalencia en unidad de presion
* Presién en N/m? = Presién en bar * 100.000
* Presién en N/m? = Presion en Psi * 6.894,8

* Presién en Psi = Presién en N/m2* 14.500

* Presién en bar = Presién en Psi * 0,0689

* Presién en kg/cm? = Presidon en bar * 0,9806

Factores de conversion de unidades de medida métricas

y anglosajonas

UNIDADES
UNIDADES US/GB METRICAS SI US/GB SI US/GB
Pulgada Metro (m) (in) x 0.0254 = (m) (m) x 39.370 = (in)
Longitudes =
inchs (in) milimetro (mm) (in) x 25.4 = (mm) (mm) x 0.0393 = (in)
. Newton/metro . N , "
L|bra/pulgaiia cuadrada cuadrado (psi) x 6.8=948 x 10 (N/m?) x 1=.450 x 10
. Pound/Sq Inch (PSI) :, (N/m?) (PSI)
Presiones (PSI) b(al\nl'/(?a)r) (psi) x 0.0689 = (Bar) (Bar) x 14.504 = (psi)
(bar) (Kg/cm?) (Bar) x 0.9806 = (Kg/cm?) (Kg/cm?) x 1.0197 = (Bar)
(bar) g/cm (Bar) x 100 000 = (N/m?) (N/m?) x 10° = (Bar)
(N/m?)
Temperatura Grados Fahrenheit (°F) Grados Celsius (°C) (°F-32)/1.8 = (°C) (*Cx1.8)+32=(F)
Momento Librgs-pulgfada . Metro Newton = (mN) (ib,-14) x a.113 = (mN) (mN) x 8.8507 = (ib. - in)
Pound-inch = (ib.—in)
US Gallon (USGal) (dcm?) = litro (USGal) x 3.785 = (dcm?) (dcm?) = 0.2641 (USGal)
Volimenes GB Gallon (GBGal) Litro = (dcm?) (GBGal) x 4.546 = (dcm?) (dcm?) = 0.299 (GBGal)
Cubic Inch (in?) Litro = (dcm?) (in) 3 x 0.0164 = (dcm?) (dcm?) = 60.98 (in%)
(in*/mn) Litro/min (l/min) (in*/mn) x 0.0164 = (I/mn) (I/mn) = 60.98 (in*/mn)
Caudales US Gallon/hora = (USGal/h) (m/h) (USGal/h) x 0.0038 = (m>/h) (m?/h) = 264.2 (USGal/h)
GB Gallon/hora = (GBGal/h) (m3/h) (GBGal/h) x 0.0045 = (m?/h) (m3/h) = 220 (GBGal/h)

Equivalencia pulgadas/mm

Pulgada 3/64 ‘ 1/16 ‘ 3/32 ‘ 1/8 ‘ 3/16 ‘ 1/4 ‘5/16 ‘ 3/8 ‘ 1/2 ‘ 5/8 ‘ 3/4 ‘ 1 ‘11/2 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4

mm 1.19 ‘ 1.59 ‘ 2.38 ‘ 3.18 ‘ 4.76

O Plastub
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‘ 6.35 ‘ 7.94 ‘ 9.53 ‘ 12.7 ‘ 15.9 ‘ 19.1 ‘25.4 ‘38.1 ‘ 50.8 ‘76.2 ‘101.6

La informacidn incluida en esta ficha técnica es orientativa y susceptible de modificacion sin previo aviso. Las condiciones y el entorno de uso del producto no pueden evaluarse
exhaustivamente en nuestros estudios, por o que la sociedad PLASTUB no podrd considerarse responsable bajo ningdn concepto de posibles incidentes derivados del uso indebido
del producto ni de un incumplimiento de las reglas técnicas o de las normas en vigor.

Para un uso dptimo de nuestros productos, se recomienda realizar ensayos en condiciones reales.

En este sentido, nuestro servicio comercial estd a su disposicién para la posible provision de muestras o para analizar las condiciones a través de un estudio completo en nuestros

www.plastub.fr
laboratorios.

1 1 4 ® Marca registrada de la sociedad PLASTUB. Dibujos y fotografias no contractuales. Prohibida su reproduccidn sin el consentimiento previo de PLASTUB.



TOLERANCIAS

Informacién orientativa, no contractual y susceptible de sufrir modificaciones
sin previo aviso. Péngase en contacto con Plastub y consulte los formularios d042, d024y d124

Tolerancias (mm)
dimensionales
applicables a los tubos

y las fundas extruidos

de termoplasticos PVCy
polimeros especiales TPE

Debido a su espesor reducido,

las fundas de silicona son
relativamente eldsticas, lo que
complica el control de la longitud,
de ahi las tolerancias siguientes

Tolerancias (mm)
dimensionales aplicables
a los tubos, las Fundas

y los cordones extruidos
de elastomero de silicona

Los valores de las masas lineales nominales son orientativos y varian en funcién

de las tolerancias de didmetro y de densidad de los materiales.

Didmetros
(interior o exterior)

@ <6mm
@>6mmyd<12mm
@>12mmy @ <20 mm
@>20mmy@<30mm
@>30mmy @ <40 mm

@ >40 mm

Longitudes
<100 mm
1012300 mm
3012400 mm
401 a 500 mm
501 a 600 mm
601a700 mm
701 a 800 mm
8012900 mm
901 a 1000 mm
1001 a 1100 mm
11012 1200 mm
1201 a 1300 mm
1301 a 1400 mm
1401 a 1500 mm
1501 a 1600 mm
1601 a 1700 mm
1701 a 1800 mm
1801 a 1900 mm
1901 a 3000 mm
3001 a 6000 mm

Rollo
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Didmetros

(interior o exterior)

@<3mm
@>3mmyd<4mm
@>4mmy@<6mm
@>6mmyd<10mm
@>10mmy@<15mm
@>15mm

Longitudes

<100 mm
1013200 mm
2012300 mm
301 2400 mm

La informacién incluida en esta ficha técnica es orientativa y susceptible de modificacion sin previo aviso. Las condiciones y el entorno de uso del producto no pueden evaluarse
exhaustivamente en nuestros estudios, por lo que la sociedad PLASTUB no podrd considerarse responsable bajo ningdn concepto de posibles incidentes derivados del uso indebido

del producto ni de un incumplimiento de las reglas técnicas o de las normas en vigor.

401 a 500 mm
>500 mm

Para un uso dptimo de nuestros productos, se recomienda realizar ensayos en condiciones reales.

En este sentido, nuestro servicio comercial estd a su disposicién para la posible provision de muestras o para analizar las condiciones a través de un estudio completo en nuestros

laboratorios.
® Marca registrada de la sociedad PLASTUB. Dibujos y fotografias no contractuales.

Prohibida su reproduccidn sin el consentimiento previo de PLASTUB.

Tolerancias aplicables al didmetro

+/-0,2 mm
+/-0.3 mm
+/- 0.4 mm
+/-0.7. mm
+/-1 mm
+/-3 mm

Tolerancias aplicables a los cortes longitudinales

+/-2 mm
+/-3 mm
+/-4 mm
+/-5mm
+/- 6 mm
+/-7 mm
+/-8 mm
+/-9 mm
+/-10 mm
+/-11 mm
+/-12 mm
+/-13 mm
+/-14 mm
+/-15 mm
+/-16 mm
+/-17 mm
+/-18 mm
+/-19 mm
+/-20 mm
+-1%
+/-1%

Tolerancias aplicables al didmetro

+/-0,2 mm
+/-0.3 mm
+/-0.35mm
+/-0.4 mm
+/-0.5 mm
+/-0.7 mm

Tolerancias aplicables a los cortes longitudinales

+/-3mm
+/-4 mm
+/-5mm
+/-6 mm
+/-7 mm
+/-10 mm

QO Plastub
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Tel. +33 (0)4 73 82 44 36
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TOLERANCIAS

Tolerancias (mm)
dimensionales aplicables
a las Fundas trenzadas

Tolerancias (mm)
dimensionales aplicables

al resto de los tubos
termoplasticos,
Fluoropolimeros o polimeros
especiales Fluorados

Didmetro interior
x didmetro exterior

Informacion orientativa, no contractual y susceptible de sufrir modificaciones
in previo aviso. Péngase en contacto con Plastub y consulte los formularios d042, d024 'y d124

Tolerancias aplicables
a las referencias

Didmetro interior Tolerancias

SILIGAINE® 15C3 @ <1mm +/-0,15 mm
@=1mmy@<3mm +/-0,2 mm

@>3mmy@<8mm +/-0,25 mm

@>8mmy@<12mm +/-0,5mm

@>12mmy@<25mm +/-1 mm

@>25mm +/-2 mm

Tolerancias aplicables al didmetro interior/exterior

2x4 * * * * * +/-015 | +/-05 | +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0,10
2,5x4 +/_0’10 +/_0'10 * * * * * * * *
2'7 X4 * * +/_ 0’1 0 * * * * * * *
3x6 * * * * +/_ 0'1 0 * * * * *
4x6 +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0,10 +/-015 | +/-05 | +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0,10
5x8 * * * * +/_ 0'1 0 * * * * *
5'5 X8 * +/_ 0'1 5 * * * * * * * *
6x8 +/-0,10 * +/-0,10 | +/-0,10 * +/-0,20 | +/-0,20 | +/-0,15 | +/-0,10 | +/-0,10
7x10 * +/_ 0'1 5 * * * * * * * *
8x10 +/-0,15 * +/-0,10 | +/-0,10 * +/-0,20 | +/-0,20 | +/-0,20 | +/-0,15 | +/-0,15
8x12 * +/_ 0'1 5 * * * * * * * *
9x12 +/_ 0’1 5 * * * * * * * * *
10x 12 * * +/-0,15 * * +/-0,25 | +/-0,25 | +/-0,20 | +/-0,15 | +/-0,15
12x14 * * +/_ 0'1 5 * * * * * * *
14x18 * * +/_ 0’1 5 * * * * * * *
16 x 20 * * +/_ 0'1 5 * * * * * * *

O Plastub

Zone industrielle - 63600 Ambert - France
Tel. +33 (0)4 73 82 44 36
Correo electrénico: plastub@omerin.com

www.plastub.fr

* Dimensiones especificas: tolerancias por encargo
Los valores de las masas lineales nominales son orientativos y varfan en funcién de las tolerancias de
didmetro y de densidad

La informacidn incluida en esta ficha técnica es orientativa y susceptible de modificacion sin previo aviso. Las condiciones y el entorno de uso del producto no pueden evaluarse
exhaustivamente en nuestros estudios, por o que la sociedad PLASTUB no podrd considerarse responsable bajo ningdn concepto de posibles incidentes derivados del uso indebido
del producto ni de un incumplimiento de las reglas técnicas o de las normas en vigor.

Para un uso dptimo de nuestros productos, se recomienda realizar ensayos en condiciones reales.

En este sentido, nuestro servicio comercial estd a su disposicién para la posible provision de muestras o para analizar las condiciones a través de un estudio completo en nuestros
laboratorios.

1 1 6 ® Marca registrada de la sociedad PLASTUB. Dibujos y fotografias no contractuales. Prohibida su reproduccidn sin el consentimiento previo de PLASTUB.



TOLERANCIAS

Informacion orientativa, no contractual y susceptible de sufrir modificaciones
sin previo aviso. Péngase en contacto con Plastub y consulte los formularios d042, d024 y d124

Tolerancias (mm)
dimensionales aplicables
a los tubos con refuerzos,
trenzados, sin cubierta

Didmetro interior )
x didmetro en la 6,\ )
trenza

Tolerancias int ext int ext int ext int ext int ext int ext int ext int ext
aplicables
+/-0,5 | +/-0,5
4x8 +/-0,3 | +/-0,5
4x9 +/-0,5 | +/-0,5
4,4x83 +/-0,3 | +/-0,5
4,6x10,8 +/-0,5 | +/-0,5
5,5x10,2 +/-0,5 | +/-0,5 +/-0,5 | +/-0,5
6x10 +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,3 | +/-0,5
6x10,5 +/-0,5
6x12
6,2%9,2 +/-0,3 | +/-0,5
6,4x12,4 +/-0,5 | +/-0,5
6,5x9 +/-0,3 | +/-0,5
7,9x13,9 +/-0,5 | +/-0,5
8x11 +/-0,5 | +/-0,5 +/-0,5 | +/-0,5
8x12,2 +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,3 | +/-0,5
8x12,8 +/-0,5 | +/-0,5
8x 14,5
82x11,2 +/-0,5 | +/-0,5
8,5x12
9,5x 13 +/-0,5 | +/-0,5
9,5x14 +/-0,3 | +/-0,5
9,5x15,5 +/-0,5 | +/-0,5
9,5x16 +/-0,5 | +/-0,5
10x13 +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,3 | +/-0,5
10x 14,8
12x17 +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,3 | +/-0,5
12x17,8 +/-0,5 | +/-0,5
12x18 +/-0,3 | +/-0,5
12,7 x18,7 +/-0,5 | +/-0,5
12,720 +/-0,5 | +/-0,5
13x16 +/-0,5 | +/-0,5 | +/-0,3 | +/-0,5
15x21,8 +/-0,5 | +/-0,5
15x 22 +/-0,3 | +/-0,5
15,9x 22,9 +/-0,5 | +/-0,5
16x19 +/-0,5 | +/-0,5
16x 24,5 +/-0,5 | +/-0,5
19 x 22 +/-0,3 | +/-0,5
19%26 +/-0,5 | +/-0,5
19x28 +/-0,5 | +/-0,5 +/-0,5 | +/-0,5
20x 28 +/-0,5 | +/-0,5
25x33 +/-0,5 | +/-0,5
25,4x34,5 +/-0,5 | +/-0,5
26x 29 +/-0,5 | +/-0,5
26x35 +/-0,5 | +/-0,5
33x43 +/-0,5 | +/-0,5
40x 50 +/-0,5 | +/-0,5
50x61

Los valores de las masas lineales nominales son orientativos y varian en funcién de las tolerancias de

didmetro y de densidad de los materiales

La informacidn incluida en esta ficha técnica es orientativa y susceptible de modificacion sin previo aviso. Las condiciones y el entorno de uso del producto no pueden evaluarse Zone industrielle - 63600 Ambert - France
exhaustivamente en nuestros estudios, por o que la sociedad PLASTUB no podrd considerarse responsable bajo ningtin concepto de posibles incidentes derivados del uso indebido Tel. +33 (0)4 73 82 44 36

del producto ni de un incumplimiento de las reglas técnicas o de las normas en vigor. Correo electrénico: plastub@omerin.com
Para un uso dptimo de nuestros productos, se recomienda realizar ensayos en condiciones reales.

En este sentido, nuestro servicio comercial estd a su disposicién para la posible provision de muestras o para analizar las condiciones a través de un estudio completo en nuestros wWwWw.p lastub.fr

laboratorios.

® Marca registrada de la sociedad PLASTUB. Dibujos y fotografias no contractuales. Prohibida su reproduccidn sin el consentimiento previo de PLASTUB. 1 1 7



TOLERANCIAS

Informacién orientativa no contractual

Tolerancias (mm)
dimensionales aplicables
a los tubos con refuerzos,
trenzados, con cubierta

34 Q o
© N Q NS C
@é)\ / ® é/ @‘\\ @& @QA
o o o o o
Q Q Q L Q
N Q N N ‘ <

Didmetro interior Tolerancias aplicables al didmetro interior/exterior

x didmetro en la trenza
Tolerancias aplicables al didmetro int ext int ext int ext int ext int ext
4x%x8,3 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
6x10 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
6,3x 11 +/-0,3 +/-0,5
8x12,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
8x13 +/-0,3 +/-0,5
10x 14,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
10x 15 +/-0,3 +/-0,5
12x17,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
12,5x18 +/-0,3 +/-0,5
15x21,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
16 x 22 +/-0,3 +/-0,5
19x26 +/-0,3 +/-0,5
25x33 +/-0,3 +/-0,5

Los valores de las masas lineales nominales son orientativos y varian en funcién de las tolerancias de
didmetro y de densidad de los materiales

Tolerancias (mm)
dimensionales aplicables
a los tubos extruidos

de termoplasticos,
termoplasticos de
polimeros especiales,
cobre y cinta de aluminio
con cubierta

Didmetro interior
x didmetro exterior del tubo

Tolerancias aplicables al didmetro interior/exterior

2,7x4 +/-0,10 * +/-0,10 * * *
4x6 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0.05 +/-0,15
6x8 +/-0,10 * +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0.05 +/-0,20

8x10 +/-0,15 * +/-0,10 +/-0,10 +/-0.05 +/-0,20

8x12 * +/-0,15 * * +/-0.05 *

10x12 * * +/-0,15 * +/-0.05 +/-0,25

Los valores de las masas lineales nominales son orientativos y varian en funcién de las tolerancias
de didmetro y de densidad de los materiales

O Plastub

Zone industrielle - 63600 Ambert - France La informacién incluida en esta ficha técnica es orientativa y susceptible de modificacion sin previo aviso. Las condiciones y el entorno de uso del producto no pueden evaluarse
Tel. +33 (0)4 73 82 44 36 exhaustivamente en nuestros estudios, por lo que la sociedad PLASTUB no podrd considerarse responsable bajo ningtin concepto de posibles incidentes derivados del uso indebido
Correo electrénico: plastub@omerin.com del producto ni de un incumplimiento de las reglas técnicas o de las normas en vigor.
Para un uso dptimo de nuestros productos, se recomienda realizar ensayos en condiciones reales.

www.p lastub.fr En este sentido, nuestro servicio comercial estd a su disposicién para la posible provision de muestras o para analizar las condiciones a través de un estudio completo en nuestros
laboratorios.

1 1 8 ® Marca registrada de la sociedad PLASTUB. Dibujos y fotografias no contractuales. Prohibida su reproduccidn sin el consentimiento previo de PLASTUB.



TABLA DE COMPATIBILIDADES QUIMICAS

ez

Informacién orientativa no contractual

PLASTICOS _ [FLASTOMERO: METALES PLASTICOS _ [FLASTOMERO: METALES
A Muy buens glofal«2olz]Z]2[2]2[algl| | AmMubuens FEEEEEBEBEEEEE
B Buena @g%“ E&gggig%g B Buena @:"%%“‘ E&gggig%g
C Bastante buena § w3 “l 13 : : é z C Bastante buena § 23 SE : : é z
D No compatible Q1 2|2 Q D No compatible Q1 ele Q
Compatibilidad desconocida == 5 Compatibilidad desconocida == 5
1 Satisfactoria a la temp. ambiente T 1 Satisfactoria a la temp. ambiente T
2 Satisfactoria hasta 50 °C 2 Satisfactoria hasta 50 °C
3 Satisfactoria para junta térica S Satisfactoria para junta tdrica
Aceite de cacahuete -[A|-|A[A[A[D|A[A[A]A]-[A]A Acido formico B|D|D|A[A1[C|A|B[BIATJA|D C
Aceite ASTMn. 1 === [A1CIB]-]-|-]-|-|"- Acidos grasos -|DAT|A[A|B|[D|C|B[A|A[C|C|D
Aceite ASTMn. 2 =l=1=1==lalCl&]=]== === Acido lactico D|A1|B|A[BI[A|A|A([B1|BT|B|D[D|B
Aceite ASTMn. 3 -1-(-1-[-[8B|C|C -1 Acido malico - [B2[A|A[A2|A|D|B|A[A2]BT|B D
Aceite de algodon AT|A[B|A[B2[A|D|A|A|A|A|A|A[A ficido muridtico (4cido clorhidrico)
Aceite de coco -[A|-|A[A[A[D|A[A[A|A]-[A]- Addo nitrico 510% | C|B|D|[A|AT|D|ATf[C|A|A[A[D]|D]|D
Aceite de higado de bacalao -l--|AA[A]A[B]A[A[A]-]-|- 20%|D|C[D|A|A1[D[A1|D|A[A|D|D|D[D
Aceite de lino B1|A|AT[A|A2|A[D|[A|A|A|B|B|-]|B 50%|D|(B1(D|A[B1|D|D]|D[A2|A1{D|D|D|D
Aceite de maiz A|A|A|A[B|D|C|A|A[A|A[-[A|B concentrado | D|C1|{D | A[B1|D|D|D |A1[A1[D|D[D|D
Aceite de oliva - |AT[A1|A1[{C[D|D|D|A|A|A]|- - Acido oleico (sebo) A|C2|A[A|C2[B|B[D|A[A|A]|D A
Aceite de pino -|D|A|A|D[D|D[D[A|AJA|-|C|- Acido oxdlico D|A2|B2|A1|B|D|A[B[B|A|A|D|C|B
Aceite desilicona A|AJATIA[A|A|A|C|A[A]A AlA Acido palmitico Al-|A|A2(B1[A2[B1|D [BT|AT|B|D|-|[B
Aceite de soja BIAT[A[A[AT|A|[C|A|A[A[A Al- Acido picrico -|A|CI|A|D|C|BfD[B|B]|C A|D
Aceite hidrdulico -[CJA|A[A[A[D|B[A[A|A]|A[A]A Addo salicflico - |B2|A1|A2[B1[B | A|- [B2|B2|B2| - [A |A
Aceite hidrdulico sintético -|A[AT)A[A[D|A|B|A|A|A]|A A Acido sulfuroso -(B2[D|A[A2|B1|B|D|B1[B|BT[-|D [D
Aceites minerales A[BI[A|A|B|A|D|C|A|A[A[A]|-|B Acido sulfarico 10-75% | - |A1|D | A [A1[B1|B2|D [D|D|D|-|D
Acetaldehido -|A[AT|A[D[D|A|A|A|A|B|A|C|- Acido sulfdrico 75100% | C[B1(D|A[D|C[B1D|[C|D|D|-|D
Acetamida -|A|A|A|D|[A[A|B|B|A|A|-|D[- <10% | A[AT1|CT|A|AT|AT|A|C|D|B|D]|-]|C
Acetona BIBI|A[A|D|D|A[B|A|A[A[A]|A]|A concentradofrio (B[ C|D[A|D|D|[C|D|C|[B|B|-]|D
Acetileno A|D|A|A[A1|B|A|B|A[A|A[B[A|D concentrado caliente | C{ D |D [A|D|D|DfD|D|C|D|-]|D
Acido acético -|a2|pfA|D|c3|afc|ofB|B|DfD|B Addo tanico Als2|ct|A[at[A|Aa]|B[BT[A[C|B]C
20%|-|A|D|A[D|B|A|B[B[A[B[D[D|B Acido tartarico C[A1[B2| A[AT|A|[B|A|C2|C2|B1[D|C
80%|-|D|D|A[C|C3|A|B|D[B|B[D|D|B Agua <80°C [A|A2|A1|A|B|D|A|B[A[A[B]|D]|D
glacial |A1[{D|B|A|D|C|B|B|C|A|B D|B Agua de mar A|A2|A2[ A |A2[ D |A2[A1|C[C|B|D|D
Acido arsénico - |B2[C1| A [AT[A2]A2| A |A2|A2|D |D|D A Agua destilada - [A2[A1) A [A2|D|A|C|A|A|A[A]|D
Acido borico A1[A2| B | A|A2|A|A[A[B2|A1|D|-|D|B Agua oxigenada 0% |-|A|CI|A|AT|D|A[A[B2]B]|A C
Acido bromhidrico 20% | -1(B2(D|-|B2|D|A|D[D(D|D|D|D|D 30% | -|C2|D|A[A1|D|B|B[B2|B|[A]|-|B
100% | - [B1{D[A[A1|D|A[D[D|D|D|D[D|D 50% | -(C2|D|A|A1|D|B|B |B2|A2| A -
Acido butfrico B1| D |C1|A2|B1|D|B|D [B2(B2[B[-|D|C 100% | - |C2|D [A|A[D|D|B |B2|A2|A|D|B
Acido carbélico (fenol) D|{D|D|A|D|D|BfD|B|B|A|D|D|D Agua regia (80%HC1+20% HNO3) | - [B1|D | A |ct[Do|c[ofp|D|D|D]|D
Acido cianhidrico C|A2|B|A|B[B|BfC[BT|A|A[D|D|D Agua salada A|A2|A2|A[B[D|A|B|B|B|B|D|D
Acido clorhidrico 20% | B|A2|D|A[A2|-|A|D|D|D|D D|D Alcohol (etanol) -|B[AT|A[C|C|A|B|A|[A|B[A]|B
37%|C[B2|D|A[B|B|C|B[D[D|D|-|D|D Alcohol amilico A1[B2[A1| A|A2|B|A|D|A[A]|B[A1]|B
100%|-|-|D[A|D|D|D[D|D|D|D|DfD|D Alcohol butilico B1[B2|BT|A2|CT|A[A|B[A|A1[B]|-]-
Acido cloroacético D|D(D|A|B1|/D|B|D[B1[A1[D|D|D [D Alcohol diacetona - [B1[A|A|BI[D|A[D[A]|A[AT[A]A
Acido clorosulfénico D|D|D|A|D[D|DfD|D|B2|C|B|D|D Alcohol etilico -|B|AT|A|C|C|A[B|[A[A[B]|A]|B
Acido citrico A1/ D |A1|A[B2[A|A[A|BT[A2[C|D|D|D Alcohol isobutflico - |A2|A1|A2(A1[B|AJA[A|A]|B]|-|C
Acido cresflico -[B1|D|A[D|[D|D|D[A1[A|B2]-[A]|B Alcohol isopropilico -|A2| D |A2[A1[B|A|A[B|B]|B]|-[A
Acido crémico S%|D|D|D[A|A2|A|A[C|B|A[C|D|D|D Alcohol metflico BIATIB1|A[AT[A|A|A[A[A]AT[A[A
0% |D[D|D[A]A2|D|C|C B|D|D|D|D Alcohol propilico - [A2[D|A[AT|A[A|AJAIA]A[A]A
30%|D|D|D|A|A1|D|B|C|B2(B2|D|D|D|D Aldminas DIA|A|A|-|A|ATAT[-|A|A|-|D
50%|D|[D|D|AfD|D|B|C|[C|B2[D|D|D|D Amoniaco 0% -[C1{A|A[BT|A[A AlAA2]- A
Acido esterico C|[B1]|A2|A|B2(B|BfB[B|A|B[D|C|D Amoniaco anhidro D|B2|A1| A|A2|B|A[C[A[A2(AT1|D|A
Acido fosférico <40% |- |A[B1|A|B|D|BfC|D|C|C|D|D|D Amoniaco liquido - [CT[B1|A[AT| ClA|-[B2|A2|A|-]|A
>40% (- |B1[B1|A|B|[D|BfD|D|D|C|D|D|D Anhidrido acético C{D[A1|A[D|D|B|C|B|A|AT[D|D|B
Acido fluorhidrico 20% |- [A2|C1|A|B[D|DfD|D|D|D D|B Anhidrido ftdlico -|-|-|A|D|D|A[-[A]A]A]|-]|-|C
50% | D|A1[D|A[B1|D|D|D|D[D|D|-|D|B Anilina DfC|[A2|A[CT|D|B|B|A[B|C[D]|C|D
5% |D|CT{D|A[C|D|C|D[D[D|D|-[D|B Asfalto B1AT| A |A1[(A2|B|D|D[B|A[A|BI[A|A
100% |D[-(D[A[C|D|D|D(B1|B1fD|-[D|B Aziicares liquidos |- AT[A|-|A[A|AA|A|A|-|-|A
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TABLA DE COMPATIBILIDADES QUIMICAS

Informacién orientativa no contractual

PLASTICOS _ [FLASTOMER METALES PLASTICOS _[FLASTOMERO: METALES

A Muy buens e EEEEEEEEE R EE HEHEEEREEEEEEE
B Buena 0= 2™ ':&EZZEEQS B Buena 0= 2™ ’:&QZZEﬁQS
C Bastante buena § E 3 “1 1z ; z <3( z C Bastante buena é % 3 “1 1z i i <3( z
D No compatible 8 & S S 8 D No compatible 8 & g g 8

Compatibilidad desconocida == ﬁ Compatibilidad desconocida == g
1 Satisfactoria a la temp. ambiente I 1 Satisfactoria a la temp. ambiente I
2 Satisfactoria hasta 50 °C 2 Satisfactoria hasta 50 °C
3 Satisfactoria para junta torica 3 Satisfactoria para junta térica
Azlicares de remolacha liquidos - [AT A |AT|A2[A[A[A[A]A]A|-|A|A Dicloruro de etileno C|[D|A1|A|D[D|C(D[B|B|AT[B|A|-
Benceno C|CT|A1|A[CT{D|D|D|B|B|B|-|A|B Dietiléter -|D[A|A[D[D|C|D|A[A|BT|BT|C[A
Benzaldehido B[AT[A1|AT|D|D|A|D[B|B[B|[-|A]|B Dietilamina -|D[A|D[D|C|B|B|A[A|B|A|B[A
Bicarbonato de sodio - [A2|A | A|A2[A1[A2[A[A|AT|D|D]|C|B Dietilenglicol - [B2|A1]|A2|C1[A2|A2(BT[AT) A|BT[-|A |-
Bicromato potdsico C|A|B1|A[A[A1|A1|A|B|BT|B|-|A|B Dimetilanilina -|-[A|A[D|D|B2|D|B2|B2|A2|-|- |-
Bisulfato de calcio BIAT[A2[A|B|[A|D|A[B|A|D|-|-]- Dimetilformamida -|A|A|D[D[D|B|C[A[BI|AT]-[-]A
Borax (borato de sodio) A1|A2|A|A|AT[B|A[B|A|AIBT|-|A|B Estireno D|-[A|A[D|[D|D|D|A|A|A|A|A|B
Bromo D|D|D|A[CI{D|D|D]|D]|D -1-1- Etano -|-[D|A[AT[A|D|D|A[AT|-]-|-|A
Bromuro de etileno -|D|-|A|D|D|D|D|B|B|B]|-|-|B Etanolamina -[-|A|A1[D[B[B|B|[A[A]|B]|-[-]|D
Bromuro de potasio -|A[AT[A|A[A[A1AT[B|B|CT|-|D[B Eter -|D|A|A|D|[D|[C|D|A|[A|B1[BT|C|A
Butano - |C1|A2| A[CT[A|D|D|A2|A2|A|-|-|C Eter butflico - |- [A2|A1[A2(B2| D | D ATAT - |- |-
Carbonato de amonio - [B2|A1| A|A2[B|AfC[B|B|B|D]|B]|D Eter isopropilico -|B|A1|A1]|B[B[D|D A|lA[A[-]B
Carbonato de bario - [B2[A1] A [A2[|A2[ A B1|B|D[BI|A|A Etilendiamina -[A|D|A[D|[A[A|A[BI[B|B1|D[-|D
Carbonato de magnesio -[B|-|A1|B[A2|A[-[B|B|A|-]|-|A Etilenglicol A|D|A|A[A|A|A|A|B|B|A[BI[A|A
Carbonato de potasio DIAT|A|-|A[A[A1 B|B|D|[-|C|B Fenol 10%|-|B(D|A|CT/D|[B|D|B|Bf[A]|-|D|B
Carbonato de sodio - [B2[B1| A [A2| A [A2[A[A|[A|D|B|B|A Fenol D(D|D|A[D[D|B|D|B|B|A|D[D]|D
Cerveza A1|A2[A1[ A|A2[A|A|A[A]A|A|B|D|B Fluoruro de aluminio - |A2(A1| A|A2|A|A|B[D|DB1|-|D[D
Cianuro de cobre -[B2|D|A|A2[A|[A[A[B|B|D|D|A]|- Fluoruro de sodio - |A2| B |A1|A2[A1[ Af-[D|D|B|-|C|D
Cianuro de mercurio -|A[A2|B[A[A[A|A[C|[C|D|-[C|D Formaldehido 40% |B|D[A|A|A|B|A A1[A|B|A[B B2
Cianuro de potasio en solucion BIA[AT|A|A|AT|AT|A(BT[B1[D[D[B|D 100% | -|B|D[A|A|C[A[B|C|A|A]|-|C]|A2
Cianuro de sodio BA2|AT[A[A2| A [A2| A |AT[B1[D|D|A|D Fosfato de amonio dibasico | - [A2[C1|A2|A2| A|A|A|B|C|BT[BT|D [D
Ciclohexano A1BT[A|A[D[B|D|D|AT[A[A|A]|B|B monobdsico |BT[ A [B|A|A|A|[A|A|B|C|B|-[D|D
Ciclohexanona -|D|A|A|D|D|B|D[AT[A2[A]|-|B|B tribdsico | - | C{B|A[A|A|[A|[A[B[B|B|-|D|[D
Cloro en solucion - [BT[C1| A[A2[D|C|D|C|C|D|D|-|D Fosfato de sodio -|A|A1|A[AT[A[A[D|B|[B|D|D[D]|A
Cloro liquido anhidro -|D|D|A|D|D|BfD|CI|C|D|D|D|- Fosfato de tricresilo -[B1|A2|A|D|D|AfC|[B|B|D|[-|B|B
Cloro seco D|D|D|A|D|B|A|D[AT[BC1|D|D[A Freon 11 A[C[D|A|A2|B|D|D|A|A|D|-|A[A
Clorhidrina de etileno -(DfD|A[D|D|B|C[B|B|B|Bf-]|B Fredn 12 A|A1(AT| A|A2|A|B|D|B1|B|BT[BT|A[A
Clorobenceno D(CT{D|B|D|DfD|D|A[B|A|B1[B|B Fredn 22 -[-|B|A[A[D[A|D[A[A|D|A[D|B
Clorobromometano -|A|C|A|D|D|B|D|-[-[-|-|B|B Freon 113 Al-[-|A|B|A[D|D|-|-|-|[-]-|A
Cloroformo D[CT{A|A1[D[D|D|D|A|[A|B1]|B1[B|A Fredn TF Al-(D|-|B|A|[D|D|A|A|D|-|A[A
Cloruro de amonio A1|A2|B | A|A2[B|A|C|C|B2|B1|D|D|D Fueloil -|B[A1|B[A2[D|D|D|A[A|CT|B|A[A
Cloruro de aluminio c[B2|B1|A|A2[A|A[B|B|B|D|D|D|B Furano (resing) -|D|-|A|A[D|C[D[AT|A|A|-]|-]|-
Cloruro de amilo -[D[C1|A[D[D|D|D[A2[A2|A1]|-[A|A Furfural -(D|B|A[D|[D|D|D[A[B]|A1|-[B]A
Cloruro de azufre - |Ctjat|A|CT|D|D|C|[D|D|D|D|D|B Gasolina A[A[A|B|A|A|D|D|A|A|D|-]A[-
Cloruro de bario B1|AT[A|AJAT[A[A]|A|AT[AT|D [B1|C |B1 Gas carbénico A[AT[AT|A[AT)A|B|[B|[AJAT[B|-[D|-
Cloruro de bencilo -|-|A2|-|-[D|DfDC1|BTD|-]|-|D Gas hidrégeno A|A2|A2| A [A2|A|A|CIA[AIA]-[-|A
Cloruro de calcio A1|B2[A1[A| C[A|A|A[C2|B2|D|-|C|D Gas natural -|A[-|A|A|A|D[A[A[A[A]-|A|-
Cloruro de cobre Al - |D|A|AT[A[A[AT[D]|D|-|-]-|- Gasolina A|-|A2|A[B|A2|D|D |AT[A2|A|-[-|B
Cloruro de etilo C|C1|A1|A[D|[A|A|ID|A|A|B|A|C|B Gasolina sin plomob -|-[A2] A[C2(A1|D|D |A1]|A2|A2]| - |A|B
Cloruro de magnesio C|AT[A1|A|B|A2[A|A|D[D|D|D]|D |A2 Gelatina - |A2|A1|A|B[A[A|A|A2[A2|A[D|A|A
Cloruro de mercurio BIA|D[A[A]|A]|A1 D(D|D|D|D|D Glucosa - [A2|A|A|A2[A[A[A[AT|A]A[A|A]A
Cloruro de metilo - (C1[B1|A[D|[D[D|D|[A[A|D|A[D]|- Glicerina AATAT|A|A|A|A|A|A2|A|A[B|A[A
Cloruro de metileno D|D|CI|A|D|D|CI[-[B|BfC|A|B|B Grasa -|-[-|A|A|A|D|D[-[A[-]|A|A[A
Cloruro de niguel -|A|C1|A[A[AT|A1|A|D|C|D]|D]|D|- Hexahidrobenceno (ciclohexano) A1|B1[A|A|[D|[B|D|D|AT|A|A|A|B|B
Cloruro de potasio B|AT|AT|A|A|AT|A1|A|B1(AT|D|D|A|B Hexano A[D[B|A[B1|A|D|ID[A|A[A]|A[A[A
Cloruro de sodio A[A2|AT[A|A2|A[A[A|B|B|C|D|D|B 1-Hexanol -|A|A|A|A2[A|C|B|A[A|A]-|A]-
Cloruro de vinilo -|-|A1|A2|D[D|C|- [B2]A1[B1 BB Hidrégeno A|A2|A2| A [A2|A|A|CIA[AIA|-[-|A
Cloruro ferroso - [A2[D|A[A[A|-[-[D|D]|D D|B Hidrxido de aluminio - [A2)JA1| A [A2[ A[A]- [At]CT|B1|B[A|D
Cloruro férrico C|AT|A|A[A[A|A|B|D|D|D|D|D|D Hidroxido de amonio C|AT[A|A[A[D|A|A|AT|A1|B2|D|D [D
Diclorobenceno -[-|D|A[D|[D|D|D|-|[B1|B1|-[-]|- Hidréxido de bario B1[B2|A1| A[A2|A[A|A[B1[B|D|DfD|-
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TABLA DE COMPATIBILIDADES QUIMICAS

Informacion orientativa no contractual

PLASTICOS _ [FLASTOMERO: METALES PLASTICOS _ [FLASTOMERO: METALES
A Muy buena AR E R R E R E R EE E R HRERREREEEERRE
B Buena \ina %&52255%8 B Buena ‘QE%Q %%%gggggg
C Bastante buena o|4l5 o o = I G Bastante buena Sl=s alel<lz| 2
D No compatible 8 & g g 8 D No compatible 8 & g g 8
Compatibilidad desconocida == 5 Compatibilidad desconocida == @
1 Satisfactoria a la temp. ambiente T 1 Satisfactoria a la temp. ambiente T
2 Satisfactoria hasta 50 °C 2 Satisfactoria hasta 50 °C
3 Satisfactoria para junta térica 3 Satisfactoria para junta térica
Hidrdxido de calcio B1[A2[A2[A|B|A[A|A|BI|B[CI|-|A]|- Perdxido de hidrégeno 100% |- |C2(D|[A|A|D|D|B|B2(A2[A|[D|B|D
Hidroxido de magnesio C|A2(B1| A[A2[A|A|A|B|AT|ICT|D|A|[B Peréxido de sodio -|A[A1|A[B2|B|A|ID|A[A|C[D]|C|B
Hidréxido de potasio D|A|[CT|A[AT[B1]A2|C|B|AT|D|D|B2|B Piridina C[B1|{CT|A[D|D|[B|D|A[A|B[B|A[B
Hidréxido de sodio 20%|B|[D[A|A|A|A[B|A2[B|B2|D |B[A2[A2 Potasa caustica D|A|CI|A[A1[B1|A2|C[B|A1|D|DB2]B
50%|C|{D|A|A[A|A1|BI|AT[B [B1[D[D|D|B Propano liquido A|CTAT[A|AT[A|D[D|A[A|A|A[A]A
80% | -|D|CI|ATA B1{A1{ C|B1[{D|D|[D|D Propilenglicol -|B2|A|A|CT/A|A|A|B|B|B|-|A|A
Hipoclorito de calcio C1A1{D[A[BT|CT[B1|B |C1[{B1fD|-|D|C Queroseno CICI|A|A|A2|A|[D[D[A]A]A AlA
Hipoclorito de sodio D[B2[D|A D|B1|B|D[D|D[D|D|- Silicato de sodio - |A2|A1| A |A2|A|A[A|[A|B|D|D|B|B
Hipoclorito de sodio <0%|[A[A[D[A B|B|B|C[C|D[DD|- Sales de arsénico BIBA[-[A]-|--|-|-[-|-]-1-
Isooctano A|B|AT[A[A1|A2|D|D |AT[ATAT]A |- Soluciones de jabon A[D|AT|A[A[A[A|A|A|AT|C|B[A[A
JP3 P4 JPS -|D[C|A[C|[A|D|D|A[A|A|-|A[A Sosa (carbonato sddico) - [B2[B1| A [A2| A|A2|A|A[A|D[B]|B[A
Leche -|A|A|A|A2[AT[A|A|A[A|A[D|D|D Sosa cdustica 20% |B{D|A|A|A|A|B|A2|B|B2|D|B|A2|A2
Lacas barniz -|A|A1|A|D[D|D|D[AT|A]A[-|C|A 50%|C|D|A|A|A|AT[B1AT[B[B1|D|D|D|B
Manteca -|A[AT|A[AT[A|D|B|A[A]A]-]|A 80% (-[D|C|A1[A|D|B1AT|C[BT|D[D D
Mercurio B|A[A|A[A[A|A|-|A|A|D|D|A|D Sulfamato de plomo - (A1[B1|B[B|B|A|B|C|C|C - |-
Metacrilato de metilo -[-1-|-[A[DfD|C|B|B|-|-[C|- Sulfato de aluminio B1[A2[A2[A|A2| A[A|A|B[B2(BT[B1|D [A2
Metano -|-[A|A[B|[A|D|D|A|A|A|-|-|- Sulfato de amonio B1(A1|AT| A |A2|A[A|A[B|B[A1|D|D|D
Metiletilcetona BB2|A1|A|D[D[A2ID|A[A|B[A|A|A Sulfato de bario D|B2|A1|A|BT|A|A|A|B1|B1|B|B|B[B
Metilisobutilcetona B(C|B2|A[D|DBID|B|B|B|-[C]|B Sulfato de cobre 5% |A1|A2|D | A [A2[A|A|A[B|B|D|D|D
Monoclorobenceno D|C1{D|B[D[D|D|ID|A|B|A|BT|B|B >5% |A1|A2|D | A |A2|A[A|A[B|B[D|D|D|-
Monoetanolamina -|-|A|A1|D[B|BfB|[A|A|B|[-]|-]|D Sulfato férrico - |A2|A1|A|A|A|A[B[BI[A|D|D|D|D
Monéxido de carbono AJA2[AT|A|A2Z|A|A|A2|A|A|A|-]A[A Sulfato ferroso -|A2|D|A[A|A2|A|-[B|B|B1[B1[D|B
Mostaza -|A|A|A|B|B]|A AfA|B]|-|D Sulfato de magnesio - |A2|A1] A AT A|A[A[A[BIBT|A|A]A
Nafta BIAT|A|B|AT[A[D|D|A|[A|A[A|B|A Sulfato de manganeso - |AT|A2| A | C|A2|A2|A1| B [B2|B1|D A [B
Naftaleno B|C[A1|A[D|D|D|D|A|A|BT|-]|A|- Sulfato de niquel -|A[A1]A[A]|A1|A1|A|B[BT|D[D]|D|-
Nitrato de amonio B1AT[AT[A[A2|A|A|C|AT[A[B1|D|B|D Sulfato de potasio B|A2|A1| A|A2|A2|AT[A [B1|A|C|D|A|B
Nitrato de plata -|A|A1|A|AT[B|A[A[B]|B|D|-|C|- Sulfato de sodio - [A2[A|A[A2|A|A|A|B[BT|A[B]|B|B
Nitrato de cobre -[B2|D | A[A2]A -|A|A2{D|D|D|D Sulfuro de bario - |B2|A1| A [A2|A|A|A[B1|B2|D[D[D|D
Nitrato de magnesio - |[A2|A1| A|A2[A|A[-[B]|B|B|-|D|B Sulfuro de hidrogeno -|A|C1|A|BI|D|BfC|[C|[A|B]|-|D]|-
Nitrato de niquel - |A|AT[A2| A [AT[A2|- | B [B2ID|-|C[- seco |[A|A|CT|A|A2|D|B|C|C1|A|B|D|D|D
Nitrato de plomo - |A2] - |A1|A2(A2|A2(B1[B1|BT|D [-|- |- Sulfuro de sodio - |A2|A1| A |A2| A|A2[A[B[D|D|D|C|D
Nitrato de potasio B|A[B1|A|A[A2[A[A[B|B|B|B|A|A Tetracloroetileno -|B|AM|A|D|D|DfD[-[A]-]|-|A|A
Nitrato de sodio - |[A2|A1] A|A2(A1[ A[D [B1|B1|B[-|B|D Tetracloruro de carbono -|-|-|A|-|D|D[D [A2]|A2|D |B1|C |-
Nitrobenceno D(CT|B1|A[D[DBI|D|B|B|B]|-[C|B Tetracloruro de carbono seco D|D|-|A[-|Ct|B1|D|B|B2|D[A1f- |-
Oxido de carbono A[A2|AT| A [A2|A[A[A2|A[A[A[-[A]A Tiosulfato de amonio Al-|-|-[A|A1|-|[-|A[-|D]|D|D
Oxido de difenilo -|-]-|A1|D[A[D[C[BI|A|BI[-]|A|A Tiosulfato de sodio - |A1|B|A|A2| B |A2[A [A2[B|A|D|C|D
Oxido de etileno A|A[A1|A|D|D|C|D|B|B|D|D|D|D Tolueno B|C1|A1|A[D|D|D|D[A|A|A[A[A]A
Ozono C|A[D|A[B|D|A|A|B|A|B]|- A Trementina -|{D[B|A[D|-|D|ID|A[A|A[D]|-|B
Parafina -|B|A1|A|B[B|D[-[A]A|A[A]|-|B Tricloroetileno C|D|C1|A|D|D|D|D[B|B|D]|-]|C|At
Pentano -|D[A|A|A|A|D|D|C|C|B]|-]|-|- Tricloruro de fésforo -8 [-|A2|D|D]|AT|- [A1]A2[D -0
Petréleo B|C1[A1|A2[ - [A2]|D|D |AT|AT|D | -|-|[B Trietilamina - - [AT|A[B|C|A[-|A[A]|-|-]A AT
Permanganato potdsico D|A|D|A|AT[C|A[-[B1|B|B1[-|A|A Triéxido de azufre -|-|D|A|A|D|C2[B|A]|C D|B|C
Perdxido de hidrégeno 10% |- [A|C1|A|AI[D|A[A[B2|B|A|-]|C|D Vinagre -|A|A|A|B|B|A[A[A|A|D|D|D|B
30% | -[C2|D|A[A1|D|B|BB2[B|A[-[B|D
50% | -|C2|D|A[A1|D|B|B[B2[A2[A[-|-|D

O Plastub

La informacién incluida en esta ficha técnica es orientativa y susceptible de modificacion sin previo aviso. Las condiciones y el entorno de uso del producto no pueden evaluarse Zone industrielle - 63600 Ambert - France
exhaustivamente en nuestros estudios, por o que la sociedad PLASTUB no podrd considerarse responsable bajo ningtin concepto de posibles incidentes derivados del uso indebido Tel. +33 (0)4 73 82 44 36

del producto ni de un incumplimiento de las reglas técnicas o de las normas en vigor. Correo electrénico: plastub@omerin.com
Para un uso dptimo de nuestros productos, se recomienda realizar ensayos en condiciones reales.

En este sentido, nuestro servicio comercial estd a su disposicién para la posible provision de muestras o para analizar las condiciones a través de un estudio completo en nuestros WWW.p lastub.fr

laboratorios.
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